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	故障
	故障原因分析
	排除方法及处理方式

	
转盘燥音大或者异常
	1.链条过松
2.尼龙滚轮损坏
3.轴承损坏
4.转盘变形
5.底盘内部有杂物
	1.张紧链条
2.更换原厂尼龙滚轮
3.更换相同规格轴承
4.校正转盘
5.清理底盘杂物

	

输送线不转
	1..变频器报警
2.电机线无连接
3.急停是否按下
4.链条脱掉或断掉
5.光电开关问题
6.滚筒卡死
7.电机转，滚筒不转
	1.根据变频器说明书检查报警原因，检查电机三相线连接电阻，是否缺相
2.检查电机线航空插头是否连接好
3.打开急停
4.打开盖板，接上链条
5.检查光电开关信号
6.检查滚筒有没有杂物
7.检查电机链轮

	
输送线滚筒异响
	1. 滚筒弯曲
2. 链条过长
3. 链条盖变形
	1. 更换相同规格滚筒，
2. 张紧链条或更换新的链条
3. 校正或更换链条盖

	
压顶不上升下降
	1. 气源没打开或气压不足
2. 电磁阀没通电
3. 直线导轨不顺畅
4. 气缸节流阀没打开
5. 气缸推杆弯曲
6. 气缸部位漏气
	1. 检查气源或调节阀是否打开
2. 观察电磁工作指示灯或用手动按压手动关开
3. 检查直线导轨是否生锈，或者螺丝松脱，
4. 检查气缸节流阀调节程度
5. 检查气缸推杆是否弯曲，伸缩是否顺畅
6. 检查漏气位置，更换接头或气缸密封圈

	膜架不升降
（手动模式）
	1. 膜架门没关好
2.升降变频器报警
3.升降电机是否缺相
4.行程开关问题
5.急停是否按下
6.升降链条松脱或折断
7.升降滑轮损坏或轴承损坏
8.自动模式下，缠绕时膜架不升降

	1. 重新关好膜架门，确保接近开关接通
2. 检查变频器有没有异常或者报警
3. 用万用表检测电机电流
4. 检查是否接碰到上下行程开关
5. 检查急停开关是否按下，打开急停开关
6. 打开立柱门，观察链条松紧度，有没有脱出链轮外面，或者有没有卡死现象
7. 检查升降架上的滑轮有没有损坏及轴承不转等现象
8. 在触膜屏上设定高位缠绕，

	

膜架不出膜
	1.膜架门没关好
2.变频器报警
3.送膜电机是否缺相
4.微动开关问题
5.急停是否按下
6.链条过长松脱或链轮磨损
7.轴承损坏导于滚筒不转
8.穿膜不对
9.膜架门关不稳或插销松脱
	1.重新关好膜架门，确保接近开关接通
2.检查变频器有没有异常或者报警
3.用万用表检测电机电流
4.检查微动开关是否损坏或者摆杆没碰到开关
5.检查急停开关是否按下，打开急停开关
6.检查链条是否过长或者脱落和链轮有没有磨损
7.更换相同型号轴承
8.按穿膜标示方式穿膜
9.更换门把手或重新紧固插销，

	
出膜速度太慢
	1. .电机转，包胶滚筒不转，不出膜
2. 电机转，滚筒转，出膜太慢
	1.检查链条是否松脱或者链轮键是否脱落
2.在触摸屏上把膜架电机频率数值调高


	
膜架异响
	1. 连接膜架螺丝松动
2. 膜圈没完全套入膜座
3. 轴承座螺丝松动
4. 轴承滚珠损坏
5. 电机加减速太快
	1. 紧固连接螺丝及检查相关螺丝有没有松动
2. 重新装膜
3. 坚固螺丝
4. 更换轴承
5. 调节变频器电机加减速时间《参照奕频器说明书》

	
夹钳不打开
	1.无气源
2.电磁阀不通电
3.节流阀完全关闭
4.急停按下
5.夹钳齿轮卡死或松脱
6.电磁阀损坏
	1.检查气源，0.4-0.6Mpa
2.检查线路，或手动按压电磁阀是否有反应
3.打开节流阀，重新调节
4.检查急停是否按下
5.重新安装夹钳
6.更换电磁阀

	
夹钳夹不紧膜
	1. 气压不足
2. 夹钳齿轮卡死
3. 夹钳螺丝松脱
4. 夹钳胶条老化或脱落
	1.检查气源，0.4-0.6Mpa
2.拆开重新安装齿轮
3.紧固螺丝
4.更换夹钳

	
夹钳机构不升降
	1. 气压不足
2.节流阀完全关闭
3.直线轴承损坏
4.气缸伸缩不顺畅
5.直线导柱表面损坏
	1.检查气源，0.4-0.6Mpa
2.打开节流阀，重新调节
3.更换相同型号的轴承
4.重新调校或更换气缸
5.更换新的直线导柱

	
断膜机构不断膜
	1. 发热丝接线松脱或接触不良
2. 发热丝烧断
3. 发热丝发热时太长
4. 接触器不吸合
5. 变压器没输出电压

	1. 重新紧固接线螺丝、
2. 更换相同型号的发热丝
3. 调节上部发热丝接连柱弹簧
4. 检查线路，PLC有没有输出点
5. 检查变压器输入电压，如果有电压，请更换变压器

	断膜机构没动作
	1.气压不足
2.节流阀完全关闭
3.电磁阀没信号
4.气缸伸缩不顺畅
	1.检查气源，0.4-0.6Mpa
2.打开节流阀，重新调节
3.检查线路，PLC有没有输出点
4.重新调校或更换气缸

	

防倒机构不升降
	1.气压不足
2.节流阀完全关闭
3.电磁阀没信号
4.气缸伸缩不顺畅
5.直线轴承损坏
6.直线导柱表面损坏
	1.检查气源，0.4-0.6Mpa
2.打开节流阀，重新调节
3.检查线路，PLC有没有输出点
4.重新调校或更换气缸
5.更换相同型号的轴承
6.更换新的直线导柱

	
防倒机构挡板不能调节
	1. T型螺杆弯曲
2. T型螺杆烂牙
3. 直线轴承损坏
4. 直线导柱表面损坏
	1. 更换全新T螺杆
2. 更换全新T螺杆
3. 更换相同型号的轴承
4. 更换新的直线导柱

	

挡板不升降
	1.气压不足
2.节流阀完全关闭
3.电磁阀没信号
4.气缸伸缩不顺畅
5.直线轴承损坏
6.直线导柱表面损坏
7.光电开关信号问题
	1.检查气源，0.4-0.6Mpa
2.打开节流阀，重新调节
3.检查线路，PLC有没有输出点
4.重新调校或更换气缸
5.更换相同型号的轴承
6.更换新的直线导柱
7.检查线图，对照PLC I/O点

	
左右夹紧不动作
	1.气压不足
2.节流阀完全关闭
3.电磁阀没信号
4.气缸伸缩不顺畅
5.直线轴承损坏
6.直线导柱表面损坏
7.光电开关信号问题
	1.检查气源，0.4-0.6Mpa
2.打开节流阀，重新调节
3.检查线路，PLC有没有输出点
4.重新调校或更换气缸
5.更换相同型号的轴承
6.更换新的直线导柱
7.检查线图，对照PLC I/O点


二、机械保养 
注意：所有的清洁与维护作业均应在断电情况下进行。
1） 平均半年左右需对转盘传动链条机构张力进行调整，并加润滑油。
2） 每两个月对升降机构的导轨加一次润滑油。
3） 检查机台的螺丝是否由于使用时的震动而松动，如有，请拧紧螺丝。
4） 检查机壳是否良好接地。
5）为确保系统正常工作，对环境粉尘应严格进行控制。在设备使用期内应经常对附着在设备，特别是电磁阀、接近开关等工件上的粉尘，污物进行清理。
特别建议：在机器使用大约12个月左右，要移开底盘圆盘，对底盘内部进行一次垃圾清除！否则，零碎杂物会绕在底盘链轮上，会过早的损坏机器。

每三个月对下列机构部位进行润滑，润滑介质：优质黄油；
1. 底盘链条

2. 立柱链条

3. 膜架链条

