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◆◆◆◆  承蒙你购买本公司生产的产品承蒙你购买本公司生产的产品承蒙你购买本公司生产的产品承蒙你购买本公司生产的产品，，，，谨表衷心感谢谨表衷心感谢谨表衷心感谢谨表衷心感谢！！！！ 

◆◆◆◆  本手册就缠绕包装机及其使用方法加以说明本手册就缠绕包装机及其使用方法加以说明本手册就缠绕包装机及其使用方法加以说明本手册就缠绕包装机及其使用方法加以说明 

◆◆◆◆  虽然使用操作简单虽然使用操作简单虽然使用操作简单虽然使用操作简单，，，，但操作错误会引起意外事故但操作错误会引起意外事故但操作错误会引起意外事故但操作错误会引起意外事故、、、、缩短机器使用寿命缩短机器使用寿命缩短机器使用寿命缩短机器使用寿命、、、、降低降低降低降低

其性能其性能其性能其性能，，，，因此因此因此因此，，，，恳请在使用前务必仔细熟读本手册恳请在使用前务必仔细熟读本手册恳请在使用前务必仔细熟读本手册恳请在使用前务必仔细熟读本手册，，，，做到正确使用做到正确使用做到正确使用做到正确使用，，，，长期爱护长期爱护长期爱护长期爱护 

◆◆◆◆  请保存好本手册请保存好本手册请保存好本手册请保存好本手册 

◆◆◆◆  请务必将本手册请务必将本手册请务必将本手册请务必将本手册交到最终用户手中交到最终用户手中交到最终用户手中交到最终用户手中 

◆◆◆◆  本公司注重技术更新本公司注重技术更新本公司注重技术更新本公司注重技术更新，，，，如有改进恕不另行通知如有改进恕不另行通知如有改进恕不另行通知如有改进恕不另行通知 

安全注意事项 

   请在设置、运行、维护、检查之前，务必熟读本手册的全部内容，做到正确

使用，熟读有关机器知识，安全信息和注意事项后再使用。 

请按照机器设备的安装图及技术说明，技术要求进行设备安装。 

请确认产品的额定电源电压与交流电源电压一致，以免受伤或发生电路故障。 

有关交流电源的布线要由专职电工进行，否则有触电和发生电路故障的危险。 

机器电气箱内有高压电，非专职电工或专职维修人员，请勿打开，以防电击。 

检查要切断电源 5 分钟后进行，否则有触电危险。 

要机器运行时，请不要靠近机械，以免受伤。 

在加入运行信号状态下，进行复位时，机器可能会重新起动，所以请不要靠近机

械，以免受伤。 
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一一一一、、、、 机械外形机械外形机械外形机械外形及尺寸及尺寸及尺寸及尺寸 

 

 

1.机架（机壳） 

2.上压滚筒 

3.两侧导向栅 

4.无动力输送 

5.换膜门 

6.电箱门 

7.操作面板 
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二二二二、、、、技术技术技术技术参数参数参数参数 

机器外形尺寸：1331MM * 920MM * 1420MM 

转环直径：400mm 

转环速度：80 转/min 

机器重量：150Kg 

拉伸膜规格：宽度：≥200mm； 外径：Ф190 mm； 内径：Ф76mm 

最大包装重量：100KG 

最大包装规格：200*200mm 

最小包装长度： 800mm 

缠绕速度：5m/min 

断膜方式：刀片切断  
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气源压力：0.4—0.6Mpa 

电源：1 P AC 220V 50Hz 

转环电机：0.75KW 

输送电机：2-0.2kw 

总功率：1.2KW  

 

三三三三、、、、机械机械机械机械简介简介简介简介 

（一）工作原理： 

包装材料通过回转臂系统围绕匀速前进的货物做旋转运动，同时通过拉伸机构调节包装材料的

涨力，把物体包装成紧固的整体，并在物体表面形成螺旋式规则的包装。 

 

（二）机器特点： 

1. 以缠绕膜、无纺布、复合纸等为主要包装材料，对长形棒材、管材、板材、线材等进行缠

绕包装。 

2. 采用 PLC 可编程控制器控制； 

3. 可依包装要求调整缠绕重叠度 

4. 光电感测，自动连续工作； 

5. 膜架自动复位，安全、稳定、高效、便捷； 

 

四四四四、、、、安全安全安全安全及及及及注意事项要求注意事项要求注意事项要求注意事项要求 

（一）使用环境 

1. 设备放置平整地面，保证四个脚杯或者四个脚轮同时接触地面； 

2. 设备禁止在室外使用； 

3. 禁止在灰尘及潮湿环境中使用； 

 

（二）在设备安装使用前请仔细阅读下列注意事项： 

1. 机械应良好接地， 

2. 在机械运转过程中严禁把手伸入机器旋转部位内； 

3. 电气线路连接应由专业电工完成； 

4. 请在关闭电源的情况下清理机器上的杂物，定期清理转环内部的灰尘。 

 

 

 

 

 



Page  7 

五五五五、、、、使用说明使用说明使用说明使用说明 

（（（（一一一一））））操作面板介绍操作面板介绍操作面板介绍操作面板介绍：：：： 

 

 

 

 

 

暂停暂停暂停暂停：：：：设备在运行时按下此按钮，设备暂停运行；若要继续运行，按启动按钮启动； 

电源指示灯电源指示灯电源指示灯电源指示灯：：：：接上电源，打开电源开关，指示灯亮； 

缠绕圈数缠绕圈数缠绕圈数缠绕圈数：：：：拨码开关设定前端和后端缠绕圈数，可以设定 1-3 圈不同的圈数， 

当设为 0 时，转环运行时不计算圈数，需人工按下启动开关停止转环；（后面详细介绍，部分

机型无此功能） 

转环速度转环速度转环速度转环速度：：：：调节转环速度，也是缠绕重叠度的调节； 

输送速度输送速度输送速度输送速度：：：：调节输送滚筒速度，也是调节膜与膜之间的间距；    

急停按钮 

转环速度 

缠绕圈数 

电源指示灯 

暂停 

电源开关 

手动/自动 
输送速度 
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急停按钮急停按钮急停按钮急停按钮：：：：紧急停止按钮；（再次运行，解除急停，按启动按钮复位） 

电源开关电源开关电源开关电源开关：：：：OFF为关，ON为开； 

 

     

         夹钳夹紧                            夹钳打开 

 

手动夹钳手动夹钳手动夹钳手动夹钳：：：：在机械没有自动运转时，此开关用于夹钳打开和关闭，向右是夹钳伸出；向右时，

夹钳退回夹紧 

（（（（三三三三））））启动按钮操作说明启动按钮操作说明启动按钮操作说明启动按钮操作说明    

      

    

手动方式手动方式手动方式手动方式：：：：当转环在原点时，缠绕圈数设定为 1-3 中任意一个数值时；按一下开关，转环运

行，直至达到设定圈数，转环自动停止并断膜； 

自动方式自动方式自动方式自动方式：：：：当转环在原点时，缠绕圈数设定为 1-3 数值时；按一下开关，输送线运行，货物

往前移动，直到前光电检测到货物时，输送转为慢速，货物以内部固定慢速进入转环内；前上
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压机构下压，这时转环旋转，转环执行设定圈数；输送线启动，货物往前移动，转环也旋转，

从而实现整条货物缠绕包装；当货物进入后光电检测位时，后上面机构下压，当前光电检测不

到货物时，前上压机构上升，同时输送转为慢速，货物以内部固定慢速进入转环内；货物停止

后，转环执行设定圈数；最后一圈时，夹钳伸出，转环回原点停止；夹钳缩回，完全断膜，后

上压机构上升，输送启动，货物输出，当货物尾部离开后光电时，输送线停止。  

 

复位方式复位方式复位方式复位方式：：：：当转环不在原点时，按一下启动开关，转环复位，到达原点位置停下；若要缠绕，

再按一下； 

 

 

（（（（三三三三））））上膜操作说明上膜操作说明上膜操作说明上膜操作说明    

穿膜示意图： 

 

1.在停机状态下，打开换膜门; 

2.按穿膜示意图方向，装入拉伸膜；如图： 
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3.按操作面板上的 手动夹钳手动夹钳手动夹钳手动夹钳 按钮，气缸伸出； 

 

4.将拉伸膜穿气缸推杆底下，如图： 

     

5.再按操作面板上的 手动夹钳手动夹钳手动夹钳手动夹钳 按钮，气缸缩回； 

6.关上换膜门关上换膜门关上换膜门关上换膜门，，，，锁好锁扣锁好锁扣锁好锁扣锁好锁扣。。。。 

 

 

上膜时注意夹手上膜时注意夹手上膜时注意夹手上膜时注意夹手 
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（（（（四四四四））））张力松紧调节说明张力松紧调节说明张力松紧调节说明张力松紧调节说明    

张力调节示意图： 

 

1.在停机状态下，打开换膜门， 

2.用配送工具按示意图方向调节螺母，如图： 

 

3.调节适合位置，关上换膜门，锁好锁扣。 
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（（（（五五五五））））缠绕模式说明缠绕模式说明缠绕模式说明缠绕模式说明  

1. 分段缠绕分段缠绕分段缠绕分段缠绕（（（（如图如图如图如图）：）：）：）： 

 

，手动模式 

  1） 缠绕圈数:将数字设为 1-3 之间； 

  2） 将货物放入转环内； 

  3） 按下启动开关启动，转环电机运行带动膜卷转动；  

  4） 转环在缠绕 1.5 圈后时，夹钳气缸伸出，吹气电磁阀动作 1S，使夹钳内拉伸膜粘附在 

      货物上； 

  5） 当缠绕圈数到达拔码开关设定值后，夹钳气缸伸出，转环电机自动停止，停止的位置刚 

      好有包装膜贴在夹钳处，然后夹钳气缸收回；刀片切断拉伸膜 。 

 

2. 连续缠绕连续缠绕连续缠绕连续缠绕（（（（如图如图如图如图）：）：）：）： 

 

输送线不输送，由人工

移动货物决定缠绕的

位置 

膜的重叠度通过调节

转环速度和输送速度

实际 
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：自动模式 

 

  1） 缠绕圈数:将数字设为 2222 ； 

  2） 将货物放在前输送线上，（光电不能检测到）； 

  3） 按下开关启动，输送线把货物往前输送，转环电机运行带动膜卷转动；  

  4） 转环在缠绕 1.5 圈后时，夹钳气缸伸出，吹气电磁阀动作 1S，使夹钳内拉伸膜粘附在 

      货物上； 

  5） 输送线均速移动货物往前移动； 

  6） 货物的尾端过了前光电开关后，夹钳气缸伸出，转环电机停止，停止的位置刚好有包装

膜贴在夹钳处， 

  7） 然后夹钳气缸收回；刀片切断拉伸膜 。 

 

六六六六. 简单故障排除简单故障排除简单故障排除简单故障排除 

1. 转环不转 

 1）检查电源线是否接通，电源开关是否打开； 

 2）检查急停是否按下； 

 3）打开电箱门，观察变频是否报故障； 

 4）检查启动开关是否损坏； 

 5）电机转，转环不转时，需要更换驱动轮； 

 

2. 切不断膜 

 1）检查气源是否接通，压力在 0.3-0.6Mpa范围内； 

 2）按 手动夹钳手动夹钳手动夹钳手动夹钳 按钮，气缸是否伸缩顺畅； 

 3）检查刀片是否有松脱； 

 4）更换刀片； 



Page  14 

 5））））气缸缩不到位气缸缩不到位气缸缩不到位气缸缩不到位，，，，除了气压问题外除了气压问题外除了气压问题外除了气压问题外，，，，多数原因是膜堵塞伸缩杆了多数原因是膜堵塞伸缩杆了多数原因是膜堵塞伸缩杆了多数原因是膜堵塞伸缩杆了，，，，需要清理伸缩杆内的余需要清理伸缩杆内的余需要清理伸缩杆内的余需要清理伸缩杆内的余

膜膜膜膜；；；； 

 

七七七七、、、、电路图电路图电路图电路图 
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